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Identifications intérieures

PLAQUE CONSTRUCTEUR
1 Type Mine du véhicule et numéro dans la série du type
2 MTMA (Masse Totale Maxi Autorisée de véhicule)
3 MTR (Masse Totale Roulante : véhicule en charge avec

remorque)
4 MTMA essieu avant
5 MTMA essieu arrière

6 Caractéristiques techniques du véhicule
7 Référence peinture
8 Niveau d’équipement
9 Type de véhicule
10 Code sellerie
11 Complément de définition équipement
12 Numéro de fabrication
13 Code habillage intérieur
- La plaque du constructeur est placée sur le pied milieu droit

sous la gâche de porte.

PLAQUE OU ÉTIQUETTE MOTEUR

1 Type du moteur
2 Indice du moteur
3 Numéro du moteur

- La plaque ou étiquette moteur est placée sur le moteur (côté
distribution ou sur le devant).

CARACTÉRISTIQUES

Généralités

13

12

11

10

9
8
7
6

1

2
3

4

5
1

2 3

- Pare-chocs AV (1)
- Face AV (2)
- Calandre (3)
- Barreau de face AV (4)
- Tablier supérieur (5)
- Renforts de tablier (6) (7)
- Support platine de pédalier (8)
- Tablier inférieur (9)
- Cloison de ventilation (10)
- Traverse inférieure de baie (11)
- Capot AV (12)
- Planche de bord (13)
- Pare-brise (14)
- Traverse de pavillon (15)
- Pavillon (16)
- Traverse centrale (17)
- Plancher AR (18)
- Parties latérales de plancher extrême

AR (19) (23)
- Partie centrale de plancher extrême AR

(20)
- Traverse inférieure extrême AR (21)
- Jupe AR (22)
- Gousset latéral de traverse (24)
- Traverse AR de pavillon (25)
- Cache de toit ouvrant (26)
- Hayon (27)
- Vitre de hayon (28)

- Pare-chocs AR (29)
- Bandeau de feu AR (30)
- Support de feu (31)
- Feu AR (32)
- Gouttière inférieure de panneau d’aile

(33)
- Gouttière supérieure de panneau d’aile

(34)
- Glace de custode (35)
- Doublure de custode (36)
- Cache de glace de custode (37)
- Allonge de brancard (38)
- Cote de caisse (39)
- Doublure de brancard (40)
- Passage de roue extérieur (41)
- Passage de roue intérieur (42)
- Longeron AR assemblé (43)
- Partie AV de plancher AR (44)
- Traverse sous plancher AR (45)
- Traverse AV de plancher AR (46)
- Côté d’auvent (47)
- Renfort supérieur de cote d’auvent (48)
- Aile AV (49)
- Fermeture latérale de tunnel (50)
- Traverse sous siège (51)
- Doublure de pied milieu (52)
- Doublure de montant de baie (53)
- Panneau aile AR (54)

- Porte AR (55)
- Vitre de porte AR (56)
- Porte AV (57)
- Vitre de porte AV (58)
- Pied milieu (59)
- Bas de caisse (60)
- Haute de caisse (61)
- Pied AV (62)
- Fermeture de bas de caisse (63)
- Partie latérale de plancher central (64)
- Tunnel assemblé (65)
- Plancher des pédales (66)
- Partie AR de fermeture de longeron AV

(67)
- Partie AV de fermeture de longeron AV

(68)
- Élément de fermeture de longeron (69)
- Longeron AV (70)
- Passage de roue partie AR (71)
- Passage de roue (72)
- Feu AV (73)
- Phare AV (74)
- Demi-bloc AV (75)
- Traverse latérale extrême AV (76)
- Antibrouillard (77)
- Traverse inférieure extrême AV (78)

Composition de la carrosserie
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Bouclier AV
DÉPOSE - REPOSE

- Déposer :
• le carter de protection,
• les plastiques intérieurs de passage

de roue droit et gauche (6 vis Torx de
20 et 2 agrafes sapins),

• les fixations latérales droites et gau-
ches du bouclier, (fig. Car. 1)

• les vis inférieures et déconnecter le
faisceau des projecteurs additionnels,

• l’absorbeur.

Calandre
DÉPOSE - REPOSE
- Si le véhicule est équipé de gicleurs de

phares, déclipser les deux caches gi-
cleurs.

- Déposer : (fig. Car. 2 et 2 bis)
• les deux feux d’indication de chan-

gement de direction afin d’avoir accès

par la suite aux clips de maintien la-
téraux (A), (fig. Car. 3)
• les deux vis de fixation supérieures

(B).
- Faire coulisser les agrafes de maintien

(C) dans le sens des flèches inscrit sur
la calandre à l’aide d’un tournevis plat.

- À l’aide d’un tournevis plat, faire cou-
lisser la patte (D) du centre vers la
droite. (fig. Car. 4)

Nota : Les agrafes coulissantes (C) et
(D) se logent dans les agrafes (E) fi-
xées sur la doublure de calandre. (fig.
Car. 5)

- Toutes ces agrafes sont disponibles au
MPR.

- Ôter les pattes clipsés (A) et dégager
les pattes de maintien inférieures lo-
gées sous les optiques. (fig. Car. 6)

DÉSHABILLAGE -
RÉHABILLAGE
- Retirer la grille (F) en retirant les pattes

de maintien (G). (fig. Car. 7)
- Déposer les deux vis de fixation la-

térales (H). (fig. Car. 8)
- Déclipser la partie centrale de la ca-

landre (I) en (J) et dégager les pattes
(K).

- Ôter celle-ci ainsi que les joints d’étan-
chéité (L).
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REMPLACEMENT DES ÉLÉMENTS AMOVIBLES

Bouclier avant

fig. Car. 1

EE
A

L

CD

F
D

ALII
fig. Car. 2 bis

AA

fig. Car. 2

fig. Car. 3

B

C

A

D

fig. Car. 4

fig. Car. 5
E

E

A

fig. Car. 6



Capot AV
DÉPOSE -REPOSE
- Déclipser les vérins.
- Déconnecter le faisceau d’éclairage s’il

y a lieu.
- Déposer les vis de fixation. (fig. Car. 9)

Façade AV
DÉPOSE - REPOSE
- Déposer : (fig. Car. 10)

• le bouclier,
• les clignotants,
• les phares,
• la commande d’ouverture de capot,
• le barreau de calandre.

- Pour le remplacement, récupérer les
serrures de capot et les contacteurs
électriques de serrure.

Attention : Suite à l’évolution des pro-
jecteurs avant, il sera nécessaire lors
d’un remplacement d’un bloc optique
de meuler le bord de la façade, suivant
le schéma ci-après ; afin de ne pas
mettre en contrainte le ballast du bloc
optique. (fig. Car. 11)

Aile AV
DÉPOSE -REPOSE
- Déposer : (fig. Car. 12)

• partiellement le bouclier,
• l’élargisseur de bas de caisse,
• le garde-boue de passage de roue,
• le glignotant.

- Récupérer la baguette de protection la-
térale si nécessaire.

Hayon AR
DÉPOSE - REPOSE
- Après avoir déconnecté les faisceaux,

déclipser les vérins de hayon.
- Déposer les fixations. (fig. Car. 13)

Bouclier AR
DÉPOSE -REPOSE
- Déposer :

• les fixations des plastiques de pas-
sage de roue droit et gauche,

• les fixations centrales inférieures, (fig.
Car. 14)

• les fixations latérales. (fig. Car. 15)
- Ôter la garniture intérieure de jupe.
- Déposer :

• les quatre fixations de jupe,
• le bouclier en le tirant vers l’arrière.
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fig. Car. 7

G

FG

HK

J

L
K

fig. Car. 8

fig. Car. 9

fig. Car. 10

fig. Car. 11

fig. Car. 12

A

B

B

B

fig. Car. 13

fig. Car. 14

fig. Car. 15
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JEUX DES OUVERTURES (jeux d’aspect)

7 12 14
15

16

1713

9

10

11
3

6

2
1

84

5

5

3,5

5

1 52

5

3 4
5

5 2,5 6

13

5

8 10

5

7 6,5 9

7

7

11

13

712
714

15 3

17 5

16
2
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JEUX DES OUVERTURES (particularités des versions phase II)

1

2

3
4
5

6

1

6

3,5

2

*

2

* Écart mawi G/D <2

3

4

5 6 4
4

3,5

6

*

* 3 maxi

4

3

SELLERIE

Méthode générale de
collage
PRÉPARATION DE LA
CARROSSERIE
- Après dépose de la vitre à l’aide d’un

câble ou d’un couteau mécanique.
- Nettoyage soigneux des parties souil-

lées de la zone de collage avec de
l’heptane, en évitant de déborder sur le
cordon résiduel.

- Araser le cordon résiduel en laissant
une épaisseur d’environ 1 mm.

Important : Dans tous les cas araser le
cordon après nettoyage. Ceci permet-
tant d’obtenir sur le cordon résiduel une
surface de collage exempte de toutes
souillures et solvants.

- Agiter le flacon de primaire tôle (flacon
rouge) pendant 1 mm environ. On doit

entendre les billes contenues dans
celui-ci.

- À l’aide d’un tampon fourni dans le set,
appliquer le primaire pour tôle sur toute
la feuillure même sur cordon résiduel 

- Laisser sécher (10 mn).

Cas particulier
- Dans le cas d’un décollement du cor-

don résiduel sans effort et sans trace,
nettoyer à l’heptane et appliquer du pri-
maire tôle sur la zone nettoyée.

PRÉPARATION DES VITRAGES
Important : Les vitres neuves des Sa-

frane sont pourvues d’une trace de col-
lage. Cette trace permettra d’appliquer
le cordon de colle au bon endroit sur la
vitre. En aucun cas cette trace ne dis-
pensera de toutes les opérations de
préparation.

Vitres neuves
- Essuyage à sec de la zone de collage.

Application (à l’aide du papier spécial
fourni dans la collection) de l’activateur
verre (flacon jaune), sans déborder de
la zone de collage.

Nota : En cas de débordement essuyer
immédiatement (risque de marquage de
la vitre).

- Après application de l’activateur, essu-
yer avec du papier blanc toute la zone
de collage.

Remarque : Dans le cas d’une vitre stoc-
kée au froid mettre à température et es-
suyer toutes traces de condensation.

- Agiter le flacon de primaire verre (flacon
vert) pendant 1 mn environ (on doit en-
tendre les billes contenues dans celui-
ci).

- À l’aide du tampon fourni, appliquer le 



primaire verre sur la zone de collage en
évitant les surépaisseurs.

- Attendre 10 mn.

Vitres récupérées
- Nettoyer les parties souillées à l’hep-

tane en évitant les débordements sur le
cordon résiduel.

- Araser le cordon résiduel en laissant
environ 1 mm.

Cas particuliers : En cas de pollution de
la zone de collage de la vitre neuve ou
récupérée (mauvaise adhérence du pri-
maire)

- Nettoyer à l’eau déminéralisée en n’hé-
sitant pas à recommencer si nécessaire.

- Essuyer soigneusement et recommencer
la gamme activateur primaire.

APPLICATION DU CORDON
DE MASTIC COLLE
- Le cordon doit être de forme triangu-

laire (fig. Car. 16)

- Il doit être appliqué régulièrement de 
préférence sur la vitre éventuellement
sur la feuillure. Attention au raccord en
fin d’application.

Rappel : Poser la vitre immédiatement
après extrusion et au maximum 5 mn
après le début de l’extrusion pour le bi-
composant.

Temps de séchage :
- Monocomposant = 3 à 4 heures 
- Bicomposant = 30 minutes
Important : • Ne pas travailler en des-

sous de 0°C.
• Entre 0°C et 10°C les temps de sé-

chage sont doublés.

Pare-brise
DÉPOSE - REPOSE 
- Déposer les bras d’essuie-vitres.
- Déposer la grille d’aération.
- Déconnecter le faisceau du pare-brise

chauffant s’il y a lieu.
- Déposer les 2 blocs d’étanchéité infé-

rieurs et débrancher les masses pare-
brise chauffant.

- Déposer partiellement les joints caout-
chouc du montant pare-brise extérieur.

- Déposer les enjoliveurs latéraux
- Déposer l’enjoliveur supérieur.
- Déposer les montures intérieures de

montant de pare-brise et le support
d’enjoliveur.

- Déposer le rétroviseur intérieur et poser
la protection de planche de bord.

- Découper la partie supérieure.
- Pour la partie inférieure commencer la

découpe par le centre.

Lunette arrière
DÉPOSE - REPOSE
- Déposer : 

• le bras d’essuie-vitre arrière
• I’enjoliveur latéral.

- Déconnecter le réseau chauffant et dé-
poser le joint de finition intérieure.

- Découper la lunette arrière suivant la
méthode générale (câble).

Nota : Le troisième feu stop est fixé sur
la lunette arrière du véhicule.

- Le faisceau d’alimentation du feu est
noyé dans le surmoulage de la lunette.

DÉPOSE - REPOSE DU FEU
STOP SUR ÉLEVÉ
- Hayon levé, déclipser le couvercle (A)

en appuyant sur les deux pattes (B)
puis le dégager en le faisant coulisser
dans le sens des flèches ci-dessous.
(fig. Car. 17)

- Pour déposer le feu, appuyer sur les 
languettes et faire coulisser l’ensemble
vers l’arrière du véhicule.

- Ôter le connecteur d’alimentation.
- Faire coulisser le feu sur les guides fi-

xés sur la lunette arrière.
- Procéder à l’inverse de la dépose.
- Après avoir déposé le troisième feu

stop, ôter le joint de finition intérieur et
déconnecter le réseau chauffant.

Découper la lunette 
- Lors de la récupération de la lunette, il

faut faire atttention à couper avec pré-
caution le cordon de colle PU le plus
proche possible de la tôle afin de ne
pas agresser le surmoulage doté des
fils d’alimentation du feu.

- Lors d’une découpe au câble, couper le
cordon de colle (A) en prenant soin que
le câble soit parallèle au bord de la
lunette. En respectant cette consigne,
on limite les agressions au niveau du
surmoulage (B) plus particulièrement
dans la zone de passage des fils d’ali-
mentation (C). (fig. Car. 18)

Vitre de custode
DÉPOSE - REPOSE
- Déposer :

• la tablette arrière,
• la tablette arrière latérale concernée

(4 vis Torx).
- Déposer partiellement le caoutchouc de

joint de porte.
- Déposer la garniture de custode.
- Protéger la périphérie de la vitre à l’aide

d’un ruban de masquage.
- Découper le cordon de colle à l’aide de

la corde à piano (Attention au surmou-
lage). (fig. Car. 19).

- Le passage du fil s’effectuera côté mon-
tant de porte.

Porte avant
Garniture de porte

DÉPOSE- REPOSE
- Déclipser le cache fixation de rétroviseur
- Déposer la grille de haut-parleur
- Déconnecter l’éclaireur de sol.
- Déposer :

• le catadioptre,
• le vide-poche.

- Déposer l’entourage de la poignée la-
térale.

- Déposer la platine de commande.
- Déconnecter le faisceau.
- Déposer la poignée de tirage.
- Déposer le témoin de condamnation (ser-

rure fermée).
Remarque : Pour la repose, fermer la

serrure et avant d’encliqueter le témoin,
vérifier que l’insert soit dans l’orifice du
bas.

- Déposer la garniture en découpant au
fur et à mesure le joint. (fig. Car. 20)

- Avant la repose de la garniture, ne pas
omettre de remplacer le cordon de
mastic d’étanchéité.
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≈ 8

≈
12

fig. Car. 16

fig. Car. 17A

B

B A

C fig. Car. 18

fig. Car. 19



Vitre de porte avant

DÉPOSE - REPOSE 
- Après dégarnissage, déposer : (fig. Car.

21)
• le lécheur intérieur et extérieur,
• le guide inférieur de coulisseau.

- Déposer la vitre.

Remarque : Ne pas omettre, après le
remplacement de la vitre, de remplacer
le joint d’étanchéité de la garniture de
porte, avant de reposer celle-ci

Porte arrière

Garniture de porte arrière

DÉPOSE - REPOSE
- Déposer :

• le témoin de condamnation (comme
porte avant),

• le vide-poche.
- Déclipser l’entourage de poignée.
- Déposer la poignée.
- Avant la repose de la garniture, ne pas

omettre de remplacer le cordon de joint
d’étanchéité.

Vitre de porte arrière

DÉPOSE - REPOSE
- Après dégarnissage, déposer :

• les lécheurs extérieurs et intérieurs,
• le guide de coulisseau.

- Déposer les fixations du mécanisme.
- Désolidariser le mécanisme du support

de vitre.
- Déposer la vitre.

Planche de bord
Remarque : Lors de la dépose - repose,

il sera nécessaire de porter une atten-
tion particulière à la longueur des vis de
fixation et à leur emplacement.

DÉPOSE - REPOSE
- Ôter les 5 vis de la console arrière.
- Débrancher les connecteurs.
- Un découpage est prévu pour dégager

celle-ci du levier de frein à main.
- Ôter le cache (A). (fig. Car. 22)

- Déposer :
• la console avant,
• le volant,
• les garnitures de montant du pare-

brise,
• les coquilles sous volant (colonne en

position haute),
• les panneaux latéraux sous volant (fig.

Car. 23),

• la visière supérieure du tableau de bord
• le bloc d’affichage, radio montre (sui-

vant versions),
• l’entourage du tableau de bord,

• l’aérateur central,
• le boîtier de chauffage,
• le tableau de bord (fig. Car. 24)
• la commande de réglage en site des

phares,
• la manomanette (fig. Car. 25).

- Afin d’accéder au faisceau du vide-
poche, déposer celui-ci. (fig. Car. 26)

- Déposer les fixations de la planche de
bord. (fig. Car. 27)
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fig. Car. 20

fig. Car. 21

fig. Car. 22

A

fig. Car. 23

fig. Car. 24

fig. Car. 25

fig. Car. 26

fig. Car. 27



Boîtier répartiteur de
chauffage
DÉPOSE
Côté moteur
- Débrancher la batterie.
- Déposer :

• les essuie-vitres,
• la plage d’auvent.

Attention : Les deux vis extrêmes (A)
sont vissées, les vis (B) fixées par quart
de tour. (fig. Car. 28)

- Déposer :
• la plaque de fermeture (C) (7 rivets de

Ø 5 mm), (fig. Car. 29)
• le mécanisme d’essuie-vitres.

- Placer les pinces Mot. 453-01 ou M.S.
583 sur les durits de chauffage.

- À l’aide d’un tournevis, appuyer en (D)
et tirer fortement vers l’arrière les deux
durits pour les désaccoupler du radia-
teur (fig. Car. 30).

- Attention aux deux joints d’embouts.
- Débrancher et déposer les connecteurs

(D), (E), (F) et sortir le connecteur d’ali-
mentation moteur essuie-vitres de la cloi-
son d’évacuation d’eau (fig. Car. 31).

À l’intérieur du véhicule
- Déposer la planche de bord et la con-

sole centrale.

À gauche
- Débrancher et déposer :

• le connecteur de la porte,
• les connecteurs (G) et (H) et la masse

(fig. Car. 32).

À droite
- Débrancher et déposer :

• le connecteur de la porte.
• les connecteurs (I) et (J) ainsi que la

masse. (fig. Car. 33)

- Dégager le fil d’antenne de la poutre de
planche de bord.

- Débrancher et déposer les connecteurs
sur le pédalier et sur le bloc de chauf-
fage.

- Déposer les vis de fixation de la poutre
de planche de bord.

- Déposer les conduits d’aérateurs de
places arrière.

- Dégager vers l’arrière la poutre de plan-
che de bord et la faire reposer sur les
sièges avant.

Dans la cloison d’évacuation d’eau
- Déposer :

• le cache d’entrée d’air extérieur,
• les quatre vis de fixation de l’ensemble

climatiseur.
- Déposer l’ensemble chauffage du véhi-

cule. (fig. Car. 34)

REPOSE
- Le remontage ne présente pas de parti-

cularité.
- Opérer dans le sens inverse de la dé-

pose.
- Effectuer la purge du circuit de retroidis-

sement moteur (si nécessaire).

Radiateur de chauffage
REMPLACEMENT
- La dépose du radiateur de chauffage

s’effectue après avoir déposé le boîtier
répartiteur (fig. Car. 35).

Nota : Attention de ne pas détériorer les
ailettes du radiateur.

- À la repose, engager le radiateur dans
le corps muni de ses bandes de mous-
se d’étanchéité.

- Mettre en place les trois vis de fixation.

Câbles de commande
CÂBLE DE MIXAGE D’AIR
GAUCHE
Dépose 
- Débrancher la batterie
- Déposer le cache inférieur de planche

de bord sous la colonne de direction.
- Déclipser l’arrêt de gaine et sortir le

câble de son logement.
- Déposer le tableau de commande.
- Déclipser l’arrêt de gaine et sortir le

cable.
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CHAUFFAGE - CLIMATISATION

fig. Car. 28

fig. Car. 29

C

D

fig. Car. 30

fig. Car. 31

DEF

G

H

fig. Car. 32

fig. Car. 33

I

J

fig. Car. 34

fig. Car. 35

BA



Repose
Côté tableau de commande
- Positionner le rotateur de température

sur la position tout froid (point bleu)
- Accrocher le câble et clipser l’arrêt de

gaine sur le tableau de commande.

Côté boîtier répartiteur
- Positionner le volet de mixage en tout

froid, repères alignés sur les pignons.
- Accrocher le câble et clipser l’arrêt de

gaine.
- Reposer :

• le tableau de commande
• le cache inférieur de planche de bord.

- Rebrancher la batterie.

CÂBLE DE MIXAGE D’AIR
DROIT

• Dépose - repose
- Débrancher la batterie.
- Déposer le cache inférieur de planche

de bord sous la boîte à gants.
- Ensuite procéder comme pour le rem-

placement du câble de mixage d’air gau-
che.

CÂBLE DE RÉPARTITION
D’AIR

• Dépose
- Débrancher la batterie.
- Déposer le cache inférieur de planche

de bord, sous la boîte à gants
- Déclipser l’arrêt de gaine et sortir le câ-

ble de son logement. 
- Déposer le tableau de commande. 
- Déclipser l’arrêt de gaine et sortir le

câble.

• Repose
Côté tableau de commande
- Positionner le rotateur de répartition d’air

sur position haute.
- Accrocher le câble et clipser l’arrêt de

gaine. 

Côté boîtier répartiteur
- Positionner le volet de répartition d’air à

fond afin d’aligner les repères sur les pi-
gnons.

- Accrocher le câble et clipser l’arrêt de
gaine.

- Reposer :
• le tableau de commande,
• le cache inférieur de planche de bord. 

- Rebrancher la batterie.

CONDITIONNEMENT D’AIR
- Voir page suivante. CONNECTEUR 30 VOIES DU

TABLEAU DE COMMANDE
- Voir page suivante.

CONNECTEUR 13 VOIES NOIR
ET 18 VOIES NOIR ET BLANC
(sur tableau de commande)
- Voir page suivante.
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CONDITIONNEMENT D’AIR

D

7

F
913A

E

B

8

13

6 5

12

4

3

14

12

C

2

11

10

1

A Habitacle
B Compartiment moteur
C Air extérieur
D Vers boîtier de mixage d’air
E Tablier d’auvent
F Air extérieur ou recyclé

Ingrédients :
- Huile pour compresseur

SANDEN SP 10 : 135 cm3 ± 15
- Liquide réfrigérant

R134a : 850 g ± 35

1 Compresseur à cylindrée variable
2 Condenseur
3 Bouteille déshydratante
4 Capteur de pression
5 Valave haute pression
6 Détendeur
7 Évaporateur
8 Valve basse pression
9 Motoventilateur de climatisation
10 Motoventilateur de refroidissement
11 Radiateur moteur
12 Liquide haute pression
13 Vapeur basse pression
14 Vapeur haute pression
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CONDITIONNEMENT D’AIR

1 10
B

B

C
C

8 9

A

4

765

F
E

D 3E
F

2

11

A Entrée d’air extérieur
B Sortie désembuage de pare-brise
C Sortie aérateur planche de bord
D Sortie aérateur console arrière
E Sortie d’air aux pieds arrière
F Sortie d’air aux pieds avant

1 Radiateur de chauffage
2 Moteur de mixage gauche
3 Moteur de mixage droit
4 Sonde de température évaporateur
5 Évaporateur
6 Ventilateur de soufflage
7 Moteur de recyclage
8 Sonde de température
9 Volet d’entrée d’air extérieur
10 Volet de distribution d’air
11 Sonde de température d’eau moteur

- (Les moteurs de dégivrage / désem-
buage et de répartition d’air ne sont pas
représentés sur le dessin).

CONNECTEUR 30 VOIES DU TABLEAU DE
COMMANDE

Connecteur 15 voies (bleu)

Voies Désignation

1 Consigne de commande vitesse GMV
2 Alimentation 7 volts consigne de vitesse GMV
3 Masse consigne de vitesse GMV
4 Information vitesse GMV
5 Commande du relais de commande d’alimentation

GMV
6 Information direction à gauche / direction à droite 
7 Commande bobine A du moteur distribution d’air (+)
8 Commande bobine A du moteur distribution d’air (-) 
9 Commande bobine B du moteur distribution d’air

(+)
10 Commande bobine B du moteur distribution d’air (-)

Voies Désignation

11 Information sonde de température évaporateur
12 Interdiction transmission automatique
13 Information demande de mise en fonctionnement

du pare-brise électrique
14 Alimentation induit moteur recyclage
15 Alimentation induit moteur recyclage

Connecteur 15 voies (noir)

Voies Désignation

1 Commande bobine A du moteur de mixage gauche
(+)

2 Commande bobine A du moteur de mixage gauche
(-)

3 Commande bobine B du moteur de mixage gauche
(+)

4 Commande bobine B du moteur de mixage gauche
(-)

5 Commande bobine A du moteur de mixage droit (+)
6 Commande bobine A du moteur de mixage droit (-)
7 Commande bobine B du moteur de mixage droit (+)
8 Commande bobine B du moteur de mixage droit (-)
9 Commande bobine A du moteur de dégivrage (+)
10 Commande bobine A du moteur de degivrage (-)
11 Commande bobine B du moteur de dégivrage (+)
12 Commande bobine B du moteur de dégivrage (-)
13 Alimentation 0Volt de mesure capteurs
14 Information sonde de température extérieure
15 Information sonde de tempéraure eau moteur
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CONNECTEUR 13 VOIES NOIR ET 18 VOIES
NOIR ET BLANC (sur tableau de commande)

Connecteur 13 voies (noir)

Voies Désignation

A1 + 12 volts avant contact
A2 + 12 volts accessoires
A3 + 12 volts après contact
A5 + 12 volts lanterne
A6 Ligne diagnostic L (prise diagnostic)
A7 Ligne diagnostic K (prise diagnostic) 

Voies Désignation

B1 + 12 volts éclairage
B2 Masse
B3 Commande de relais de lunette arrière dégivrante
B4 Information vers injection / validation demande de

mise en fonctionnement d’air conditionné
B5 Information vers injection / fonctionnement d’air

conditionné
B6 Activation du dégivrage pare-brise électrique
B7 + 12 volts lanterne rhéostaté

Connecteur 18 voies (noir et blanc)

Voies Désignation

A1 Interdiction injection
A2 Commande embrayage compresseur
A3 Information PMH
A4 Information 0 volt de mesure capteur pression
A5 Information 5 volts de mesure capteur pression
B1 Information mesure capteur pression
B2 Consigne commande GMV vitesse 1
B3 Consigne commande GMV vitesse 2
B4 Information de puissance absorbée
B5 Information synthèse de parole

SÉCURITÉ

Airbags et
prétensionneurs de
ceintures de sécurité
- Ces véhicules sont équipées d’un en-

semble de sécurité passive de type SRP
(Système de Retenue Programmée)
composé :
• d’un airbag frontal conducteur avec un

sac gonflable SRP,
• d’un airbag frontal passager (selon

équipement) avec un sac gonflable SRP,
• de prétensionneurs avant (inchangés),
• de ceintures de sécurité avant spé-

cifiques avec Système de Retenue
Programmée,

• d’un boîtier électronique spécifique à
cet ensemble (30 ou 50 voies selon
équipement),

• d’un ensemble airbag latéral conduc-
teur et passager (selon équipement)
avec capteur de choc déporté.

Attention : • Avec ce montage (airbags
frontaux SRP), les ceintures de sécurité
sont liées à la fonction airbag.

• Le système de retenue programmée de
celles-ci n’est pas calibré de la même
façon si elles doivent être montées face
à un airbag SRP ou non (vérifier im-
pérativement la référence de chaque
pièce avant remplacement).

• Sur ces véhicules, il est rigoureusement
interdit de monter des ceintures de
sécurité SRP à une place non pourvue
d’airbag.

- Lors d’un choc latéral d’un niveau
suffisant, I’airbag latéral correspondant
(côté impact) se déploie côté portière,
afin de protéger :

• le thorax de l’occupant du siège pour
les versions autonomes

Attention : • Ne pas mettre de housse sur
les sièges avant.

• Ne pas placer d’objet dans la zone de
déploiement de l’airbag.

• Lors d’une intervention sur le bas de
caisse du véhicule (sur le capteur de
choc latéral, sur la carrosserie, sur l’en-
rouleur de ceinture de sécurité, etc.),
verrouiller impérativement le boîtier air-
bag à l’aide de l’outil de diagnostic.

IDENTIFICATION
- Les véhicules équipés d’airbags fron-

taux sont identifiés par des autocollants
placés dans les angles inférieurs du
pare-brise de chaque côté et par I’ins-
cription «Airbag SRP» au centre du vo-
lant et sur la planche de bord (selon
équipement).

- Les véhicules équipés d’airbags laté-
raux sont identifiés par des autocollants
placés dans les angles inférieurs du
pare-brise de chaque côté et par I’ins-
cription «Airbag» sur le côté des dos-
siers des sièges avant (selon équipe-
ment).

- À chaque remplacement de pare-brise,
ne pas oublier de coller les étiquettes
adhésives mentionnant que le véhicule
est équipé d’airbags.

- L'ensemble de ces étiquettes est dispo-
nible dans une collection référence : 77
01 205 442.

Important : Les systèmes pyrotechniques
(prétensionneurs, airbags frontaux et
latéraux) doivent impérativement être
vérifiés à l’aide des outils de diagnostic :

• suite à un accident n’ayant pas en-
trainé de déclenchement,

• suite à un vol ou tentative de vol du
véhicule,

• avant la vente d’un véhicule d’occa-
sion.

OUTILLAGE SPECIALISÉ
- Ces systèmes peuvent être diagnosti-

qués à l’aide des outils de diagnostic
suivants :
• valise XR25 (selon version),
• NXR,
• OPTIMA 5800,
• CLIP.

- Ces outils permettent de détecter les
pannes du boîtier électronique ou les
lignes défectueuses du système.

Nota : Ces outils possèdent une fonction
annexe permettant de désactiver les
lignes de mise à feu, afin d’éviter tout
risque de déclenchement des généra-
teurs de gaz pyrotechniques.

- Les outils NXR ou CLIP disposent éga-
lement d’une fonction «Contrôle des
faisceaux airbags et prétensionneurs»
semblable à la fonctionnalité de l’outil
XRBAG.

APPAREIL DE CONTRÔLE
XRBAG (Élé. 1288)
- Cet appareil est un outil spécifiquement

réalisé pour le contrôle et le diagnostic
des dispositifs airbags et prétension-
neurs de ceintures de sécurité.

- Il permet d’effectuer des mesures éle-
ctriques sur les différentes lignes des
systèmes.



Attention : Il est interdit de prendre des
mesures sur ces systèmes avec un
ohmmètre ou autre appareil de mesure
électrique : il y a risque de déclenche-
ment dû au courant de fonctionnement
de l’appareil.

ADAPTATEUR 30 VOIES (B40)
- Ce bornier se connecte en lieu et place

du boîtier électronique. 
- Il permet, à l’aide de l’XRBAG, NXR et

CLIP, de contrôler toutes les lignes de
mise à feu, de mesurer la tension d’ali-
mentation du boîtier électronique et de
forcer l’allumage du voyant airbag au
tableau de bord.

- Des bornes permettent également
d’effectuer les contrôles de continuité
des lignes de diagnostic, du voyant et
de l’alimentation du boîtier électronique.

Nota : Les bornes DPP et la masse n°2
ne sont pas utilisées sur ce système.

Identification des câblages de sorties
de l’adaptateur
1 Alimentation et voyant 
2 Non utilisé
A Lignes airbag conducteur 
B Lignes airbag passager
C Lignes prétensionneur passager
D Lignes prétensionneur conducteur
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REMPLACEMENT DES ÉLÉMENTS SOUDÉS

Longeron avant partiel
REMPLACEMENT
- Opération complémentaire au rempla-

cement de la traverse latérale extrême
avant. Elle ne peut être faite qu’après la
dépose de la fermeture avant.

- Cette opération est effectuée sur banc
de réparation.

Composition de la pièce de rechange
- Pièce seule avec écrous soudés. (fig.

Car. 36)

• Liaison avec traverse latérale extrê-
me avant (fig. Car. 37)

• Liaison avec fermeture de longeron
- Côté droit (fig. Car. 38)
- Côté gauche (fig. Car. 39)

• Liaison avec fermeture latérale avant
(côté droit seulement)

Épaisseur des tôles (mm) :
• longeron ..................................... 1,80
• fermeture latérale ....................... 0,70
• fermeture longeron..................... 0,70

Dégrafage
- 6 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,70

Soudure (fig. Car. 40)
Nota : Cette liaison n’existe pas du côté

gauche

• Coupe partielle
Épaisseur des tôles (mm) :

• longeron ..................................... 1,80

Dégrafage

- Découpage sur 320 mm.

Soudure (fig. Car. 41)

Passage de roue avant
partie avant
REMPLACEMENT
- Cette opération est complémentaire au

remplacement du côté d’auvent

Composition de la pièce de rechange
- Pièce assemblée comprenant :

• partie avant de passage de roue,
• coupelle d’amortisseur.

• Liaison avec passage de roue par-
tie avant

Épaisseur des tôles (mm) :
• coupelle amortisseur ....................... 2
• côté d’auvent ................................... 1

Dégrafage
- 5 points électriques sur épaisseur 

(mm) .................................................. 2

Soudure (fig. Car. 42)

• Liaison avec cloison de ventilation
Épaisseur des tôles (mm) :

• coupelle ........................................... 2
• cloison ........................................ 0,70

fig. Car. 36

fig. Car. 37

fig. Car. 38

fig. Car. 39

fig. Car. 40

fig. Car. 41
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LIEU DES
OPÉRATIONS

TYPES D’OUTILLAGE ET ORDRE
DES OPÉRATIONS

LIEU DES
OPÉRATIONS

TYPES D’OUTILLAGE ET ORDRE
DES OPÉRATIONS

DÉCOUPAGE - DÉGRAFAGE

ou

scier scier

buriner

fraiser dégrafer nettoyer

meuler dégrafer nettoyer

fraiser

dégrafer nettoyerdisquer

meuler

disquerdébraser

SOUDURE

pointeuse électrique

point de
chaînette

disquer glacis
d’étain

SOUDURE suite

bouchonner

cordon d’ancrage

REDRESSAGE

tire-clou

PROTECTION DES SERTIS

cordon et pulvérisation de mastic

cordon de mastic en cartouche

PROTECTION ANTI-GRAVILLONS

pulvérisation de mastic

PROTECTION DES CORPS CREUX

injection avec buse coudée

bomobe aérosol

PEINTURE DE ZONES STYLISÉES

Légende des vignettes



Dégrafage
- 3 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,70

Soudure (fig. Car. 43)

• Liaison avec partie arrière de pas-
sage de roue

Épaisseur des tôles (mm) :
• coupelle ........................................... 2
• partie avant ................................ 0,80
• partie arrière............................... 0,80

Dégrafage
- 2 points électriques et un cordon MAG

de 25 mm sur une épaisseur de 2 mm
- 3 points électriques sur épaisseur

(mm) ............................................. 0,80

Soudure (fig. Car. 44)

• Liaison avec longeron
Épaisseur des tôles (mm) :

• coupelle ........................................... 2
• passage de roue ........................ 0,80
• longeron ..................................... 1,80

Dégrafage
- 3 points électriques sur épaisseur 

(mm) .................................................. 2
- 4 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,80

Soudure (fig. Car. 45)
Nota : En (A), 3 points en 3 épaisseurs.

• Liaison avec fermeture de longeron
avant de longeron

Épaisseur des tôles (mm) :
• passage de roue ........................ 0,80
• longeron ..................................... 0,70

Dégrafage
- 7 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,80
- 3 cordon MAG (mm)..................... 0,80

Soudure (fig. Car. 46)
Nota : Les points de soudure électrique

evront être effectués avant la mise en
place du côté d’auvent.

• Liaison avec fermeture latérale de 
longeron

Épaisseur des tôles (mm) :
• passage de roue ........................ 0,80
• fermeture .................................... 0,70

Dégrafage
- 5 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,80

Soudure côté droit (fig. Car. 47)

Soudure côté gauche (fig. Car. 48)

• Liaison avec côté d’auvent
Côté droit (fig Car. 49)

Côté gauche (fig Car. 50)

Demi-bloc avant
REMPLACEMENT
- Opération de base pour choc frontal.

Elle nécessite le remplacement du côté
d’auvent avec son renfort supérieur, et
du plancher des pédales partiel.

- Elle est à effectuer sur banc de répa-
ration.

page 142

G
É

N
É

R
A

L
IT

É
S

M
É

C
A

N
IQ

U
E

É
Q

U
IP

E
M

E
N

T
 É

L
E

C
T

R
IQ

U
E

C
A

R
R

O
S

S
E

R
IE

CARROSSERIE

fig. Car. 42

fig. Car. 43

fig. Car. 44

fig. Car. 45

A

fig. Car. 46

fig. Car. 47

fig. Car. 48

fig. Car. 49

fig. Car. 50



1 - Particularités suivant le côté con-
sidéré

Côté droit
- Un calibre de banc de réparation a été

crée pour la mise en place de la cou-
pelle de fixation moteur qui devra être
soudé en position après assemblage du
demi-bloc.

Côté gauche
- Le support de boîte de vitesses est fourni

avec le demi-bloc.
- La mise en ligne sur le banc doit se

faire en fixant le demi-bloc sur le calibre
de support de boîte en priorité, le ca-
libre de coupelle d’amortisseur étant
déposé.

2 - Particularité des points de fixa-
tion avant du berceau

- En réparation, ces points sont différents
de la série.

- En série, ils sont usinés après assem-
blage complet de la caisse, de façon à
garantir une géométrie parfaite des qua-
tre appuis de berceau.

- En réparation, les pièces étant livrées
séparément côté droit et côté gauche, il
sera nécessaire d’effectuer un calage
du point avant de fixation berceau.

- Après soudure du demi-bloc, l’épaisseur
de cale (e) du dessin, sera déteminée
par rapport au calibre de marbre. Le
demi-bloc étant en référence sur la fixa-
tion supérieure d’amortisseur et sur l’ex-
trémité avant du longeron. (fig. Car. 51)

- La fixation du berceau se fera  à l’aide
d’un boulon spécial réparation qui sera
disponible. Des rondelles de calage
d’épaisseur 1 mm et 1,5 mm seront éga-
lement disponibles.

Composition de la pièce de rechange
- Pièce assemblée comprenant : (fig.

Car. 52)
• longeron complet avec renfort et fer-

metures,
• traverse latérale avant,
• fermeture latérale avant,
• passage de roue partie avant,
• support moteur ou boîte de vitesses

suivant côté,
• support batterie pour côté gauche.

- Seront à commander à part :

• le renfort supérieur de côté d’auvent,
• le côté d’auvent,
• la coupelle de fixation moteur côté

gauche,
• le plancher des pédales (partiel).

• Liaison avec côté d’auvent et
doublage de pied avant

- Côté droit (fig. Car. 49)
- Côté gauche (fig. Car. 50)
- Côté droit (fig. Car. 53)
- Côté gauche (fig. Car. 54)

• Liaison avec cloison de ventilation
(fig. Car. 43)

• Liaison avec passage de roue par-
tie arrière (fig. Car. 44)

• Liaison avec fermeture de bas de
caisse

Épaisseur des tôles (mm)
• longeron ...................................... 1,8
• fermeture arrière .......................... 1,8
• fermeture bas de caisse .............. 1,5

Dégrafage
- 11 points électriques sur épaisseur

(mm) ............................................ 1,8
- 2 cordons MAG (mm) ........................ 2

Soudure
- Vue extérieure (fig. Car. 55)
- Vue intérieure (fig. Car. 56)

• Liaison avec tablier (fig. Car. 57)

• Liaison avec traverse latérale sous
plancher pédales

Épaisseur des tôles (mm)
• traverse latérale .......................... 1,5
• longeron ...................................... 1,8

Dégrafage
- 9 points électriques sur épaisseur

(mm) ............................................ 1,5

Soudure (fig. Car. 58 et 59)
Nota : • En (A), 1 point en 3 épaisseurs.
• En (B), 1 point de bouchonnage.
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fig. Car. 51

e

fig. Car. 52

fig. Car. 53

fig. Car. 54

fig. Car. 55

fig. Car. 56

fig. Car. 57



• Liaison avec plancher des pédales
Épaisseur des tôles (mm)

• longeron ..................................... 1,80
• plancher pédales........................ 0,70

Dégrafage
- 8 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,70

Soudure (fig. Car. 60)
Nota : En (A), 1 point en 3 épaisseur.

• Liaison avec coupelle de fixation
support moteur pour côté droit
seulement

Épaisseur des tôles (mm)
• coupelle ...................................... 2,80
• support coupelle ......................... 1,50

Dégrafage
- 5 cordons MAG de 40 mm.

Soudure (fig. Car. 61)

Panneau d’aile arrière
REMPLACEMENT
- Cette pièce peut être remplacée com-

plètement ou partiellement.
- Pour le remplacement complet, vous

trouverez ci-après toutes les liaisons
intéressées.

- Pour le remplacement partiel, plusieurs
possibilités sont envisageables (fig.
Car. 62) :

• 1 - coupes A + C
• 2 - coupes A + B + D

Composition de la pièce de rechange
- Pièce essemblée avec :

• support de gâche,
• fixation de bouclier.

- Pour réaliser la coupe B, il sera né-
cessaire de commander en plus un sup-
port de double étanchéité.

• Coupes partielles
Épaisseur des tôles (mm)

• panneau ..................................... 0,70

Dégrafage 
- Coupe A (mm) ............................... 200
- Coupe B (mm) ............................... 100
- Coupe C (mm) ............................... 450
- Coupe D (mm) ............................... 250

Soudure (fig. Car. 63)
Nota : En (C) les 2 tôles (tôle origine +

tôle neuve) sont en superposition. Après
soudure, effectuer un joint de mastic
polyester aluminium ou un glacis d’é-
tain pour cacher la surépaisseur. Ef-
fectuer impérativement une protection
de coprs creux à l’intérieur du panneau
d’aile.

• Liaison avec pied milieu

• Liaison avec fermeture de bas de
caisse (fig. Car. 64)

• Liaison avec passage de roue ex-
térieur 

Épaisseur des tôles (mm)
• panneau ..................................... 0,70
• passage de roue ........................ 0,70
• doublure de custode................... 0,70
• doublure de bas de caisse ......... 1,50

Dégrafage
- 15 points électriques sur épaisseur

(mm) ............................................. 0,70
Nota : En (C) chauffer au chalumeau à

air chaud pour décoller (fig. Car. 65)

Soudure (fig. Car. 65)

Nota : • En (A), 3 épaisseurs : panneau,
passage de roue, doublure bas de
caisse.

• En (B), 3 épaisseurs : panneau, pas-
sage de roue, doublure de custode.

• En (C), avant la pose du panneau, ef-
fectuer un cordon de mastic colle.

Côté gauche (fig. Car. 66)

Côté droit (fig. Car. 67)
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• Liaison avec partie latérale de plan-
cher arrière (fig. Car. 68 et 69)

• Liaison avec jupe arrière

Épaisseur des tôles (mm)
• panneau d’aile ............................ 0,70
• jupe .......................................... 0,70

Dégrafage
- 3 points électriques sur épaisseur 

(mm) .......................................... 0,70

Soudure (fig. Car. 70)

• Liaison avec support de feux
Épaisseur des tôles (mm)

• panneau d’aile ............................ 0,70
• support de feux .......................... 0,70

Dégrafage
- 6 points électriques sur épaisseur 

(mm) .......................................... 0,70

Soudure (fig. Car. 71 et 72)

• Liaison avec gouttière inférieure
Épaisseur des tôles (mm)

• panneau .................................... 0,70
• gouttière inférieure .................... 0,70
• gouttière supérieure .................. 1,20

Dégrafage
- 9 points électriques sur épaisseur 

(mm) .......................................... 0,70
- 1 cordon MAG de 20 mm.

Soudure (fig. Car. 73)
Nota : En (A), 1 point en 3 épaisseurs :

gouttière inférieure, gouttière supérieure,
panneau d’aile.

• Liaison avec gouttière supérieure
Épaisseur des tôles (mm)

• panneau .................................... 0,70
• gouttière inférieure .................... 0,70
• gouttière supérieure .................. 1,20

Dégrafage
- 9 points électriques sur épaisseur 

(mm) .......................................... 0,70

Soudure (fig. Car. 74)
Nota : En (A), 3 épaisseurs.

• Liaison avec pavillon
Épaisseur des tôles (mm)

• panneau d’aile .......................... 0,70
• pavillon ...................................... 0,70

Dégrafage
- 2 points électriques sur épaisseur 

(mm) .......................................... 0,70
Nota : En (C), décoller le mastic-colle

d’origine à l’aide du chalumeau à air
chaud. (fig. Car. 75)

Soudure (fig. Car. 75)
Nota : En (C), effectuer un cordon de

mastic-colle avant la pose du panneau
d’aile.
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• Liaison avec doublure de custode
Épaisseur des tôles (m)

• panneau ..................................... 0,70
• doublure de custode................... 0,70
• passage de roue extérieur ......... 0,70
• renfort de custode ........................... 1
• doublure d’allonge de brancard . 1,20
• allonge de brancard ................... 0,70

Dégrafage
- 33 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,70

Soudure (fig. Car. 76)

Nota : • En (A), 3 épaisseurs : panneau,
doublure custode, renfort de custode.

• En (B), 3 épaisseurs : panneau, dou-
blure custode, allonge de brancard.

• En (C), 3 épaisseurs : panneau, dou-
blure custode, doublure d’allonge.

• En (D), 3 épaisseurs : panneau, dou-
blure custode, passage de roue.

• Liaison avec support de double
étanchéité

Épaisseur des tôles (m)
• Support....................................... 0,70
• panneau ..................................... 0,70

Dégrafage
- 5 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,70

Soudure (fig. Car. 77)

• Liaison avec allonge de brancard
Épaisseur des tôles (m)

• panneau ..................................... 0,70
• allonge........................................ 0,70
• doublure d’allonge...................... 0,70
• doublure de custode........................ 1
• pavillon ....................................... 1,20

Dégrafage
- 8 points électriques sur épaisseur 

(mm) ............................................. 0,70
- 2 points électriques sur 2 épaisseurs

(mm) ...................................... 2 x 0,70

Soudure (fig. Car. 78)
Nota : • En (A), 3 épaisseurs : panneau,

doublure d’allonge, allonge.
• En (B), 3 épaiseurs : panneau, allonge,

doublure custode.

Ensemble jupe arrière
REMPLACEMENT
- Cette opération peut être effectuée sur

banc de réparation lorsque le soubas-
sement du véhicule est affecté (redres-
sage d’une extrémité de longeron).

Composition de la pièce de rechange
- Pièce assemblée comprenant :

• jupe arrière,
• traverse inférieure de jupe,
• traverse supérieure,
• support de gâche,
• renfort fixation bouclier et garniture.

• Liaison avec support de feux (fig.
Car. 79)

• Liaison avec panneau d’aile (fig.
Car. 70)

• Liaison avec traverse extrême arrière
(fig. Car. 80)

Demi-bloc arrière
REMPLACEMENT
Composition de la pièce de rechange
- Pièce assemblée comprenant :

• panneau d’aile,
• passage de roue extérieur,
• doublage de custode,
• renfort de custode,

• gouttière de panneau d’aile assmblée,
• raidisseur de custode,
• allonge de brancard avec fermeture,
• support de feux,
• support de double étanchéité.

Nota : Contrairement à la composition
habiuelle de la pièce, celle-ci ne com-
porte pas de passage de roue intérieur
qui devra être commandé séparément
en cas de nécessité.

• Liaison avec pied milieu (bas de
caisse)

• Liaison avec fermeture de bas de
caisse (fig. Car. 81 et 82)

• Liaison avec passage de roue inté-
rieur (fig. Car. 83 et 84)

• Liaison avec plancher latéral arrière
(fig. Car. 85 et 86)
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• Liaison avec ensemble jupe arrière
(fig. Car. 70 et 79)

• Liaison avec pavillon
Épaisseur des tôles (mm)

• pavillon ...................................... 0,70
• allonge de brancard .................. 0,70
• gouttière supérieure .................. 1,20
• traverse pavillon ........................ 0,70

Dégrafage
- 2 points électriques sur épaisseur

(mm) .......................................... 0,70
- 2 cordons MAG (mm) ...................... 20
- 9 points électriques sur épaisseur 

(mm) .......................................... 1,20

Soudure (fig. Car. 87)
Nota : • En (C), effectuer un cordon de

mastic-colle avant la repose du demi-
bloc.

• En (A), points en 3 épaisseurs : gout-
tière, pavillon, traverse.

• Liaison avec allonge de brancard
(fig. Car. 78)

• Liaison avec traverse arrière de pa-
villon

Épaisseur des tôles (mm)
• gouttière supérieure de panneau 1,20
• traverse de pavillon .................... 0,70
• pavillon ...................................... 0,70

Dégrafage
- 6 points électriques sur épaisseur

(mm) .......................................... 1,20

Soudure (fig. Car. 88)
Nota : Points en 3 épaisseurs.
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